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Abstract of FR2653058 

Opening and closing device for a blow or stretch- 
blow mould of the jackknife type which can be 
used for the manufacture of plastic containers, 
this mould including two half-shells (5) joined to 
each other by a mutual pivoting pin (6), which 
comprises a ram (12) which can move in a to- 
and-fro motion along a direction (22) 
perpendicular to the pin (6) and intersecting this 
pin; cam means (13, 14) associated with the ram 
(12) in order to bring about this to-and-fro motion 
in a pre-established sequence; and two actuation 
arms (19) rotationally connected, at their 
respective ends, to the ram (12) and respectively 
to the half-shells (5) at points (21 ) of the latter 
which are located on either side of the 
aforementioned direction of movement of the ram 
and are some distance away from the mutual 
pivot pin (6). 
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Dispositif d'ouverture et de fenneture pour moule du type porte-feuilles, et installation de moulage qui en est 
equipee. 

(57) Dispositif d'ouverture et de fenneture pour moule de 
sBufflage ou d'^tirage-soufFiage du type porte-feuilles utili- 
sable pour la fabrication de recipients en matiere plastique, 
ce moule comportant deux demi-coquilles (5) raccord^es 
I'une h I'autre par un axe (6) de pivotement mutuel, qui 
comprend: un coulisseau (12) mobile en va-et-vient selon 
une direction (22) perpendiculaire k Taxe (6) et intersectant 
cet axe; des moyens k came (13, 14) assod^ au coulis- 
seau (12) pour provoquer son va-et-vient selon une se- 
quence preetablie; et deux bras d'actionnement (19) reli§s 
a rotation, a leurs extremites respectives, au coulisseau 
(12^ et respectivement aux demi-coquilles (5) en des points 
(21) de celles-ci situ^s de part et d'autre de la susdite di- 
rection de deplacement du coulisseau et ^cartes de Taxe 
de pivotement mutuel (6). 
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L* invention a done essentiellement pour but de 
remedier, dans toute la mesure du possible, aux incon-- 
v6nients des materiels existants et de proposer un dis- 
positif perfectioim6 pour I'ouverture et la fermeture 
5 des moules qui donne mieux satisfaction aux divers es 
exigences de la pratique, et qui en particulier puisse 
donner lieu a des realisations concretes dans lesquelles 
les organes soient d'accSs facile ou relativement facile 
afin de rendre plus ais6 I'entretien et les reparations, 
10 qui, en cas d' incident de f onctionnement , puisse se 
liberer automatiquement en diminuant ainsi le risque 
d * endomagement important de la machine, qui puisse 
donner lieu d des rdglages faciles afin que le 
dispositif puisse fonctionner dans les meilleures 
15 conditions, et qui nScessite un effort peu eleve pour la 
mise en mouvement des demi-coquilles du moule. 

A ces fins, un dispositif d'ouverture et de 
fermeture de moule agence conformement a 1' invention se 
caracterise essentiellement en ce qu'il comprend : 
20 - un coulisseau mobile avec un mouvement de va-et-vient 
selon une direction qui est sensiblement perpendicu- 
laire a I'axe de pivotement mutuel des demi-coquilles 
et qui intersecte ledit axe de pivotement ; 

- des moyens i came associes au coulisseau pour provo- 
25 quer le mouvement de va-et-vient du coulisseau selon 

une sequence preetablie, 

- et deux bras d ' actionnement relies i rotation, k leurs 
extr6mit6s respectives, au coulisseau et respective- 
ment aux demi-coquilles en des points de celles-ci 

30 situees de part et d* autre de la susdite direction de 
deplacement du coulisseau et ecartSs de I'axe de 
pivotement mutuel. . 

Pour 6viter de fagon certaine les points durs et 
les risques de blocage, et done diminuer 1' importance 
35 des efforts mis en jeu au cours du mouvement, il est 
souhaitable que le dispositif soit agence de fa^on telle 
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qu*en position de fermeture du moule, I'axe de pivote- 
nen-t mutuel des demi-coquilles et les axes d' articula- 
tion en rotation des bras et les demi-coquilles respec- 
tives soient sensiblement coplanaires. 
5 Pour liber er les abords immediats du moule, afin 

notamment de faciliter 1' extraction des objets moules, 
de permettre la mise en place d'autres moyens de com- 
mande et de faciliter aussi I'acc^s au moule en cas de 
necessite^ il est avantageux que le dispositif precit6 

10 puisse etre situe sous le moule et i distance de celui- 
ci ; dans ce cas, on prevoit deux colonnes dont une 
extremite est solidaire, en rotation et axial ement, des 
demi-coquilles respectives et dont 1' autre extremite est 
solidaire k libre rotation des extremit^s respectives 

15 des bras d * actionnement . 

Dans un exemple de realisation interessant, qui 
notamment trouve facilement place dans une installation 
Squipee d'un ensemble tournant de plusieurs moules , les 
moyens a came comprennent un galet monte £ou sur le 

20 coulisseau et au moins une raunpe fixe de guidage pour ce 
galet qui possede un profil en long apte a provoquer le 
susdit mouvement du coulisseau. 

Dans un mode de realisation particulier de 
structure simple, le coulisseau comporte deux glissieres 

25 laterales paralleles aptes a cooperer avec des glis- 
sieres respectives fixes de support de forme comple- 
mentaire ; pour obtenir une grande stabilite du cou- 
lisseau quelles que soient 1' importance et la direction 
des efforts s'exergant sur lui, on pr6voit que les 

30 glissieres du coulisseau sont des glissieres males 
conformees en V saillant et en ce que les glissieres de 
support sont des glissieres femelles conformees en V 
rentrant ; pour reduire au maximum les frbttements, il 
est avantageux qu'entre les deux glissieres male et 

35 femelle en V soient interposes des roulements, notamment 



. 4 

a aiguilles. Pour parfaire le fonctionnement du coulis- 
seau, I'une des glissieres de support est munie de 
moyens de reglage de position pour ajuster son paral- 
lelisxae et son ecartement par rapport a 1' autre 
glissiere de support. 

Dans un mode de realisation avantageux, le 
coulisseau comporte : 

- un plateau porte-galet mobile sur lequel est fixe a 
libre rotation le galet des moyens a came, 

- deux glissieres sensiblement paralleles a la direction 
du deplacement du coulisseau et supportant a coulis- 
sement le susdit plateau porte-galet, et 

- des moyens de fixation liberable du plateau 
porte-galet au coulisseau agences pour que le plateau 
porte-galet soit libere du coulisseau lorsqu'un effort 
superieur a une valeur predeterminee s'exerce sur le 
plateau porte-galet selon la direction d§f inie par les 
glissieres. 

On realise ainsi une protection efficace de la 
machine en cas d* incident de fonctionnement. Pour eviter 
la projection, sous Inaction de la force centrifuge (cas 
d'lm moule et d'un dispositif de fermeture associe mon- 
tes sur une structure tournante), du plateau porte-galet 
hors de la machine en cas de separation de celui-ci, on 
prevoit des moyens de butee solidaires du coulisseau 
et/ou de la structure tournante et situ6s sur la 
trajectoire definie par les glissieres du plateau 
porte-galet, 

Toujours dans le but d'autoriser un reglage 
visant a conf^rer au dispositif un fonctionnement aussi 
parfait que possible, le galet est monte fou sur un 
arbre a excentr ement , ce grace a quoi il est possible, 
par rotation de 1' arbre, de regler la position du galet 
par rapport a sa rampe de guidage, et il est prevu des 
mpyens de blocage de 1* arbre dans sa position reglee ; 
il est ainsi possible d'effectuer un reglage tres 
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precis, selon une direction radiale, de la position de 
I'axe de rotation du galet de maniere que le galet 
coopere parfaitement avec la rampe de guidage ; cette 
possibilite de reglage trouve tout son interet dans le 
cas d'xine installation equipee de plusieurs moules, car 
alors chaque dispositif pent faire I'objet d'un reglage 
individuel permettant de rattraper des jeux qui peuvent 
varier d'un dispositif a 1' autre. 

Dans une installation de moulage par souf f lage 
ou etirage-souf f lage comportant au moins un moule de 
souf f lage ou d' etirage-souf f lage du type porte-f euilles 
utilisable notairunent pour la fabrication de recipients 
en matiere plastique tels que bouteilles, flacons ou 
analogues, il est prevu un dispositif d'ouverture et de 
fermeture du moule agence comme indique ci~dessus et 
situe sous le moule en s'etendant vers le devant de 
celui-ci : on accede ainsi aisement aux divers organes 
du dispositif en vue de leur entretien. 

Enfin, dans 1 ' application courante a une 
installation de moulage equipee de plusieurs monies 
supportes par une structure tournantei les dispositifs 
d'ouverture et de fermeture des monies s'etendent 
sensiblement radialement au voisinage de la peripheric 
de la structure tournante et la rampe de guidage des 
moyens a came s'dtend selon une direction generale 
circulaire sur la structure fixe de 1' installation. 

L* invention sera mieux comprise a la lecture de 
la description detaill6e qui suit d*un mode de realisa- 
tion prefer^, donne uniquement a titre d'exemple non 
limitatif . Dans cette description, on se refere aux 
dessins annexes sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue tres schematique de 
dessus d'une installation tournante de moulage equipee 
conf orm^ment a 1 ' invention ; 

- la figure 2 est une vue de face, a plus grande 
6chelle, d'un moule de 1 ' installation de la fig. 1, 



agence selon 1' invention ; 

la figure 3 est une vue de dessusr a encore 
plus grande echelle, du dispositif d'ouverture et de 
fermeture du moule de la fig. 2 montre dans deux 
positions fonctionnelles differentes ; et 

la figure 4 est une vue de dessus du moule 
montre dans deux positions fonctionnelles differentes en 
correspondance respectivement avec les positions 
fonctionnelles du dispositif de la fig. 3. 

En se referant tout d'abord plus particuliere- 
ment a la fig. 1, 1* installation de moulage qui y est 
representee de fagon tres simplifiee comporte un plateau 
tournant 1 (sens de deplacement selon la fleche 2) qui 
supporter par 1 ' intermediaire d*une colonne centrale 3, 
plusieurs moules 4, ici au nombre de quatre d^cales 
angulairement de 90* les luis par rapport aux autres (un 
seul moule est esquisse sur la fig. 1). 

Chaque moule 4 est un moule de souff lage ou 
d'etirage-soufflage du type porte-f euilles utilisable 
notamment pour la fabrication de recipients en matiere 
plastique tels que des bouteilles, flacons ou analogues. 
Le moule est constitue de deux demi-coquilles 5 raccor- 
dees l*une a 1* autre ^ sur leur arriere^ par un axe 
vertical de pivotement mutuel 6 qui constitue egalement 
I'organe de montage sur la colonne centrale 3 du plateau 
1 . Sur le devant, le moule est muni de moyens de 
verrouillage appropries, designes d'une fagon generale 
par la reference 7 a la figure 2, qui assurent le 
verrouillage de deux demi-coquilles 5 en position de 
fermeture. L ' actionnement de ces moyens de verrouillage 
7 est commande par un galet 8 qui en est solidaire et 
qui est apte a cooperer avec deux cames fixes de 
1* installation, respectivement une came de 
deverrouillage 9 et une came de verrouillage 10. 

Ces deux cames, ecartees angulairement I'une de 
1' autre, definissent done deux zones circonf erentielles , 
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savoir 

line premiere zone allant de la came de verrouil- 
lage 10 k la came de deverrouillage 9 (dans le 
sens de la fleche 2) -zone angulaire a- le long 
5 de laquelle se d&roulent les operations de 

moulage dans le moule ferme et verrouille, et 
une seconde zone allant de la came de deverrouil- 
lage 9 a la came de verrouillage 10 -zone angu- 
laire p- le long de lac[uelle se deroulent succes- 
10 sivement les operations d'ouverture du moule ^ 

d' ejection de I'objet moule ^ de mise en place 
d'une nouvelle ebauche (trongon de tube ou 
preforme) et enfin de fermeture du moule. 
L' invention propose done un dispositif, qui est 
15 designe dans son ensemble par la reference 11, pour 
I'ouverture et la fermeture du moule 4 en debut et en 
. fin de la zone angulaire 0. 

Comme on le voit mieux aux figure 1 et 2, le 
dispositif 11 objet de 1' invention s'etend radialement 
20 vers l^exterieur du plateau tournant 1 et pent done etre 
rendu facilement accessible en au moins un emplacement 
situe a la peripherie du plateau (par exemple position 
montree a la fig. 1) ; en outre il peut etre situe 
en-dessous du moule 4 de maniere a lib6rer de I'espace 
25 pour d'autres commandes (commandes de verrouillage et 
deverrouillage notamment) et pour faciliter I'acces au 
moule. 

En se ref^rant maintenant aux figures 2 et 3, le 
dispositif .11 comprend un coulisseau 12 qui est mobile. 

30 radialement par rapport au plateau 1 et qui est anime 
d'un mouvement de va--et-vient selon cette direction sous 
Inaction de cooperation sequentielle d'un galet 13 porte 
par le coulisseau et d'une rampe de guidage fixe 14 
solidaire du bati de 1' installation. 

35 Le coulisseau 12 est support^ par un systeme de 

glissieres en V agence de la maniere suivante. Sur les 
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bords longritudinaux du coulisseau 12 sont fixees 
respectivement deux glissidres miles en V couchcr 15, 
cooperant avec deux glissieres femelles en V couch6, 16, 
qui sont fixees au plateau 1. Des roulements, notamment 
d aiguilles, sont interposes entre les deux glissidres 
male et femelle. 

Pour parfaire le fonctionnement du coulisseau 
tout en simplifiant le montage, on prevoit que l*une 
(celle de droite sur les figures 2 et 3) des glissidres 
femelles 16 est directement fix§e au plateau 1 ; qusuit a 
1' autre glissiere (celle de gauche sur les figures 2 et 
3), elle est montee flottante sur le plateau et associee 
a des moyens de reglage en position longitudinale, qui 
autorisent un reglage de parall61isme des deux glis- 
sieres 16. Ces moyens de reglage comprennent une regie 
17 solidaire du plateau 1 et approximativement parallele 
d la glissiere 16 en etant ecartee de celle-ci. Des vis 
de reglage blocables 18, portees par la regie 17 et 
reparties sur toute la longueur de celle-ci, agissent 
sur la glissiere 16 et la maintiennent en appui centre 
la glissiere male 15 du coulisseau. 

Sur le coulisseau 12 sont montes, articules a 
libre rotation en 36, deux bras d ' entrainement 19 dont 
les autres extremit^s sont respectivement reliees, ega- 
^Lement k libre rotation, aux deux demi-coquilles 5 du 
moule. Compte tenu du decalage en hauteur entre le cou- 
lisseau 12 et la base des demi-coquilles 5, on prevoit 
deux colonnes 20 paralleles k I'axe 6 et emboit6es k 
force respectivement dans les deux demi-coquilles dont 
elles sont done solidaires en rotation ; 1' autre 
extr6mit6 des colonnes 20 est reliee a libre rotation a 
1' extremity du bras 19 correspondant. 

Les articulations en rotation des bras 19 avec 
le coulisseau 12 et les colonnes respectives 20 sont 
equipees de roulements a billes.ou i rouleaux. 

Les colonnes 20 sont disposees de maniere telle 
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que leurs axes 21 soient coplanaires avec I'axe 6 de 
pivotement mutuel des demi-coquilles lorsque le moule 
est ferme, le coulisseau 12 occupcint alors une position 
radialement deportee vers l*exterieur (en trait plein 
sur les figures 3 et 4), Lorsque le coulisseau 12 est 
d6place radialement vers I'interieur, les bras 19, 
entraines par le coulisseau et doublement articulSs, 
engendrent sur les deux demi-coquilles 5 des couples 
respectif s qui provoquent leur ecartement mutuel par 
rotation autour de I'axe 6 (en trait mixte sur les 
figures 3 et 4) ; compte tenu des positionnements 
adoptes dans I'exemple de realisation represents, les 
deux bras 19 repoussent les colonnes 20 vers I'arriere, 
provoquant ainsi le pivotement mutuel des demi-coquilles 
qui s'ouvrent vers I'avant. 

Sur la figure 4, on a represents en vue de 
dessus le moule 4 avec les demi-coquilles 5 en position 
de fermeture (en trait plein) et en position d'ouverture 
(en trait mixte), en correspondance avec les deux 
positions f onctionnelles du dispositif de la fig. 3. 

Un mouvement de va-et-vient du coulisseau 12 
(double fleche 22) commande sequentiellement est obtenu 
en confSrant une forme appropriee k la rampe fixe 14 
avec laquelle vient i cooperer le galet 13 solidaire du 
coulisseau. La rampe 14 comporte un tronpon central 23 
en arc de cercle centre sur I'axe de rotation du plateau 
tournant 1 et possedant un rayon sensiblement plus court 
que deux trongons terminaux 24 et 25 ; la transition 
entre les tronpons 23 et 24, d'xme part, et 23 et 25, 
d* autre part, est assuree par deux tronpons de liaison, 
respectivement 26 et 27, qui constituent les parties 
actives provoquant le deplacement du coulisseau d'une de 
ses positions radiales extremes a 1' autre, et done 
respectivement I'ouverture puis la fermeture du moule. 

On notera que la came de deverrouillage 9 est 
positionnee angulairement en correspondance avec le 
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tron^on en arc de cercle initial 24 de la glissiere 14 
de maniere que le d^verrouillage du moule se produise 
avant que le galet 13 ne parvienne dans le tronpon de 
liaison 26, provoquant I'ouverture du moule. De la meme 
5 maniere la came de verrouillage 10 est situee apres le 
trongon de liaison 27 de la glissiere 14 provoquant la 
fermeture du moule. 

Dans un exemple typique de realisation, pour un 
deplacement lineaire jt d' environ 41,5 mm du coulisseau 
12 (fig. 3), on obtient un angle if d'ouverture des deux 
demi-coquilles d'environ 55* (fig. 4). 

Pour accroitre la s^curite de fonctionnement, on 
peut faire appel aux dispositions qui suivent pour le 
montage du galet 13 sur le coulisseau 12. 

Le galet 13 est monte fou (avec interposition 
d'un roulement a billes ou a aiguilles) sur un arbre 
vertical 28 qui est fixe, non pas directement sur le 
coulisseau 12, mais sur un plateau mobile auxiliaire ou 
plateau porte-galet 29 apte a glisser sur le coulisseau 
12 entre deux glissieres 30 fixees au coulisseau 
elles-memes paralleles aux glissieres 16. 

Entre le coulisseau 12 et le plateau porte-galet 
29 sont interposes des moyens de fixation liberables 
pour un seuil predetermine d' effort. De tels moyens 
(design^s dans leur ensemble par la reference 31 4 la 
fig- 3) peuvent etre constitues par une bille 32 
supportee dans un logement du coulisseau et repoussee 
par des moyens elastiques tares 33 pour s* engager 
partiellement dans une cavite hemispherique du plateau 
porte-galet (voir fig. 2). En cas de surcharge, le 
plateau porte-galets 29 peut done se desolidariser du 
coulisseau 12, ce qui evite un endommagement de 
1' installation. Pour emp^cher le plateau porte-galet 29 
ainsi lib^re d'etre ejecte hors de la machine sous 
1* action de la force centrifuge, on prevoit des butees, 
savoir par exemple un pion saillant 34 fixe sur le 
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coulisseau, vers I'arriere de celui-ci, et, vers 
I'avant, un profile de protection 35 fix6 au plateau 
tournant 1 et 6pousant le contour du dispositif dans sa 
position fonctionnelle extreme vers I'avant. 

Enfin, on pent prevoir que I'arbre vertical 28 
supportant le galet 13 soit un arbre a excentrement, 
c'est-a-dire que I'axe de rotation du galet 13 soit 
excentre par rapport a I'axe de sym6trie de 1* arbre 28. 
Get arbre 28 est filete exterieurement i son extremite 
libre de maniere i pouvoir Stre vissS dans un logement 
taraude du plateau porte-galet 29, Ainsi, en raison de 
1 • excentrement de I'axe de rotation du galet 13, une 
rotation d'un demi-tour de 1' arbre 28 dans un sens ou 
dans 1* autre provoque un deplacement lin6aire corres- 
pondant de I'axe du galet 13 dans lux sens ou dans 
1' autre, parallelement a la direction 22 de deplacement 
du coulisseau 12. On obtient ainsi une possibility de 
regler la position du galet 13 de maniere qu'il coopere 
de fagon correcte avec la rampe de guidage 14. 

Pour bloqpier 1' arbre 28 dans la position de 
reglage requise, on prevoit des moyens de blocage 
agences de la maniere suivante : la partie du plateau 
porte-galet entourant le logement taraude de 1' arbre 28 
est conformee en pince elastigue, en mettant en oeuvre 
deux pattes delimitant une fente radiale 37 debouchant 
dans ledit logement et un trou filete transversal a 
cette fente recevant un organe de vis sage 38 reunissant 
les deux pattes. 

Comme il va de soi et comme il resulte d'ail- 
leurs deja de ce qui precede, 1' invention ne se limite 
nullement a ceux de ses modes d * application et de rea- 
lisation qui ont ete plus particulierement envisages ; 
elle en embrasse, au contraire, toutes les variantes. 
En particulier, on comprendra que les dispositions 
conformes a 1* invention, qui viennent d*etre exposees en 
se refer ant a une installation de moulage a monies 
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tournants, peuvent tout aussi bien etre adoptees dans 
des installations de moulage de structure dif ferente, 
par exemple k moules mobiles lineairement ou bien k 
moules fixes et glissiere mobile. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif d'ouverture et de f ermeture pour 
moule de soufflage ou d'etirage-soufflage du type 
porte-feuilles utilisable tiotamment pour la fabrication 
de recipients en matiere plastique tels que bouteilleSr 
flacons ou analogues, ledit moule comportant deux 
demi-coquilles (5) raccordees l^une a 1' autre par \m axe 
(6) de pivotement mutuel, caracterise en ce qu'il 
comprend : 

- un coulisseau (12) mobile avec un mouvement de va- 
et-vient selon une direction (22) qui est sensiblement 
perpendiculaire a l*axe (6) de pivotement mutuel des 
demi-coquilles et qui intersecte ledit axe de pivote- 
ment ; 

- des moyens a came (13, 14) associes au coulisseau (12) 
pour provoquer le mouvement de va-et-vient du 
coulisseau selon une sequence preetablie; 

- et deux bras d • actionnement (19) relies a rotation, a 
leurs extremites respectives, au coulisseau (12) et 
respectivement aux demi-coquilles (5) en des points 
(21) de celles-ci situes de part et d' autre de la 
susdite direction de deplacement du coulisseau et 
ecaxtes de 1 • axe de pivotement mutuel ( 6 ) . 

2 . Dispositif selon la revendication 1 , carac- 
terise en ce qu'en position de f ermeture du moule, I'axe 
(6) de pivotement mutuel des demi-coquilles et les axes 
(21) d • articulation en rotation des bras et des demi- 
coquilles respectives sont sensiblement coplanaires. 

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, 
caracterise en ce qu'il est situ6 sous le moule (4) et 
.ecarte verticalement de celui-ci et en ce qu'il comporte 
deux colonnes (20) dont une extremite est solidaire, en 
rotation et axialement, des deux demi-coquilles (5) 
respectives et dont 1' autre extremite est solidaire a 
libre rotation des extremites respectives des bras 
d ' actionnement (19). 
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4* Dispositif selon I'une quelconque des reven- 
dications 1 a 3, caracteris^ en ce que les moyens a came 
coxnprennent un galet (13) mont6 fou sur le coulisseau 
(12) et au moins une rampe fixe (14) de guidage pour ce 
5 galet qui possede un profil en long apte a provoquer le 
susdit mouvement (22) du coulisseau. 

5. Dispositif selon l*une quelconque des reven- 
dications 1 k 4, caracterise en ce que le coulisseau 
(12) comporte deux glissieres lat^rales paralleles (15) 

10 aptes a cooperer avec des glissieres respectives fixes 
de support (16) de forme complementaire. 

6. Dispositif selon la revendication 5, carac- 
terise en ce que les glissieres (15) du coulisseau (12) 
sont des glissieres mkles conformees en V saillant et en 

15 ce que les glissieres de support (16) sont des glis- 
sieres femelles conformees en V rentrant. 

7- Dispositif selon la revendication 6, carac- 
terise en ce qu'entre les deux glissieres male (15) et 
femelle (16) en V sont interposes des roulementSr 

20 notamment k aiguilles. 

8. Dispositif selon I'une quelconque des re- 
vendications 5 a 7, caracteris^ en ce que I'une des 
glissieres de support (16) est munie de moyens de re- 
glage de position (17 r 18) pour ajuster son parallelisme 

25 et son ecartement par rapport a 1' autre glissiere de 
support. 

9. Dispositif selon I'une quelconque des reven- 
dications 4 a 8, caracterise en ce que le coulisseau 
(12) comporte : 

30 - un plateau porte-galet mobile (29) sur lequel est fixe 
a libre rotation le galet (13) des moyens k came, 
- deux glissieres (30) sensiblement paralleles a la di- 
rection (22) du deplacement du coulisseau et suppor- 
tant a coulissement le susdit plateau porte-galet, et 

35 - des moyens (31) de fixation liberable du plateau 
porte-galet . au coulisseau agences pour que le plateau 
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porte-galet soit libere du coulisseau lorsqu*un effort 
superieur a une valeur predetenainee s'exerce sur le 
plateau porte-galet selon la direction def inie par les 
glissieres* 

10. Dispositif selon la revendication 9, dans, 
lequel le moule et ledit dispositif sont supportes par 
une structure tournante, caract^rise en ce que des 
moyens de butee (34, 35) solidaires du coulisseau et/ou 
de la structure tournante sont prevus sur la trajectoire 
definie par les glissieres du plateau porte-galet pour 
bloquer le deplacement du plateau porte-galet une fois 
celui*-ci libere du coulisseau. 

1 1 . Dispositif selon 1 • une quelconque des reven- 
dications 4 a 10 r caracterise en ce que le galet (13) 
est monte fou sur un arbre a excentrement (28), ce grace 
a quoi il est possible, par rotation de I'surbre, de 
regler la position du galet par rapport k sa glissiere, 
et en ce que sont prevus des moyens de blocage de 
I'arbre (37, 38). 

12. Installation de moulage par souf f lage ou 
etirage-souff lage comportant au moins un moule de 
souf f lage ou d ' etirage-souf f lage du type porte-feuilles 
utilisable notamment pour la fabrica.tion de recipients 
en matiere plastique tels que bouteilles, flacons ou 
analogues, caracteris6 en ce qu'elle est 6quipee d'un 
dispositif d'ouverture et de fermeture dudit moule qui 
est agence selon I'une quelconque des revendi cations 1 a 
11 et qui est situe sous le moule en s'etendant vers le 
devant de celui-ci. 

.13. Installation de moulage selon la revendica- 
tion 12, comportant plusieurs monies supportes par une 
structure tournante { 1 ) , caracterisee en ce que les 
dispositif s d'ouverture et de fermeture des moules s"e- 
tendent sensiblement radialement au voisinage de la 
Peripherie de la structure tournante et en ce que la 
rampe de guidage des moyens a came s'etend selon une 
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direction generale circulaire sur la structure fixe de 
1 ' installation. 
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